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BANDAG SA | TWORZYWA SZTUCZNE | GUMA PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

GLOBALNEGO DOSTAWGY
OPON BIEZNIKOWANYGH

Bandag SA z siedzibg w dzielnicy Johannesburga Alrode nalezy do Grupy Bandag. Jest wiodagcym na
swiecie dostawcg systemow bieznikowania.Daje oponom kolejne zycie i sprawia, ze dziatajg jak nowe,
chot kosztujg utamek ceny swoich nowych odpowiednikdow.

Bandag obstuguje przede wszystkim floty pojazdéw ciezarowych. Dostarczane opony otrzymuja nowy bieznik wykonany z odpornej na Scieranie, super
nowoczesnej mieszanki, dzieki czemu mogg pokonywat kolejne kilometry na dowolnym terenie. Juz prawie 9 milionéw samochodow ciezarowych i
autobusdw zostato wyposazonych w opony bieznikowane Bandag, czyniac firme uznanym liderem w tej branzy.

Na terenie RPA, Bandag SA Swiadczy cieszace sie duzg popularnoscia ustugi bieznikowania za posrednictwem sieci niezaleznych firm franchisingowych,
obstugujac afrykanski przemyst logistyczny juz od lat 60. XX wieku.

» 10% oszczednosci energii miesiecznie * 6% wzrost wydajnosci

» 5% wzrost czasu bezawaryjnej pracy » Przysztosciowe rozwigzanie

Zaktad produkcyjny Bandag prowadzi kompleksowa dziatalnos¢, obejmujaca
przetwarzanie surowcow, wyttaczanie, wyciskanie, obrobke wykanczajaca,
przycinanie, kontrole jakosci i magazynowanie.

Dotychczasowy system byt usprawnieniem, ale z czasem okazat
sie bardzo energochtonny i drogi w utrzymaniuw tym konkretnym
zastosowaniu. Potrzebne wiec byto nowe rozwigzanie.

Pierwszy na linii produkcyjnej jest mieszacz, zautomatyzowane urzadzenie

mieszalnicze w obudowie, odpowiadajace za roztozenie gumy i innych Spotka Bandag SA zwrbcita sie do zaufanego i cenionego partnera
sktadnikéw, a nastepnie potaczenie ich w robocze partie mieszanki o wadze
okoto 220 kilograméw. To energochtonna mechaniczna czynnost, ktéra musi
odbywat sie z jednakowa predkoscia i stosunkowo duzg sita.

Control Techniques, firmy Multispeed Transmissions, z prosba
o0 pomoc. Bruce Grobler:

Zaktad tego typu musiwiec dziatat wydajnie,a co za tymidzie, ciggle poszukiwat — Prowadzona przez Jima Frasera spotka Multispeed Transmissions
nowych sposobéw na lepsze wykorzystanie zasobdw i skrocenie przestojow, wspétpracuje z Bandag SA od ponad 20 lat. Dba, aby systemy na
wykorzystujac coraz to nowsze zdobycze technologii przemystowych. liniach produkcyjnych Bandag byty wyposazone w odpowiednio
Taki whasnie miat cel zaktad Bandag: zwiekszy¢ wydajnost silnikow i zadbat o nowoczesne rozwigzania, dopasowane do wykonywanych operacji,
niezawodno$¢ systemu mieszacza, jako ze poprzednio zastosowane w systemie dzigki czemu Bandag pozostaje wizjonerem w branzy bieznikowania
analogowe napedy pradu statego stawaty sie coraz bardziej niepewne. opon.

Bandag zdecydowat sie zastapit je cyfrowymi napedami pradu statego Mentor MP
marki Control Techniques, ktarych lokalng dystrybucja zajmuje sie firma Nidec
Automation.



Rozwigzanie

Poniewaz firma Multispeed Transmissions zastosowata juz wczesniegj
w zaktadzie napedy Control Techniques w technologii pradu przemiennego
w wyttaczarce i kalandrze (w procesie, w ktorym guma jest wyciskana,
formowana i przetwarzana), doszta do wniosku, ze to samo rozwigzanie
mogtoby zostat z powodzeniem zastosowane takze w maszynie mieszajacej.

Jonathan David, dyrektor ds. produkcji w Bandag SA: — Jim
przyszedtdo nas zpomystem, ktéry z checig zaakceptowalismy.
Decyzja o checi zastosowania tego rozwigzania w mieszaczu
byta prosta, poniewaz widzielismy, jak dobrze napedy
sprawdzajg sie w wyttaczarce i kalandrze.

Bruce Grobler: — Bardzo sie ucieszyliémy, ze Jim planuje po raz
kolejny uzy¢ napedéw Control Techniques w tym zaktadzie.
Nasza innowacyjna, niezawodna technologia sprawdzita sie
juz w podobnych zastosowaniach, wiec mogta zostac
wykorzystana jako rozwigzanie dedykowane do tych operacji.

Do realizacji wybrane zostaty napedy pradu przemiennego Unidrive M700.
S3 one wykorzystywane w wysokowydajnych systemach sterowania,
zapewniajacych wyjatkowa elastycznost dziatania w skomplikowanych
zastosowaniach przemystowych. Do wspdlnej przektadni podtgczone s3
obecnie dwa napedy Unidrive M700, ktérych zadaniem jest rownomierne
rozdzielanie obcigzenia na cate urzadzenie.

Bruce Grobler: — Ten projekt jest wyjgtkowy pod réznymi
wzgledami. Po pierwsze firma Control Techniques uzyta w
tym wypadku pierwszego na Swiecie takiego rozwigzania,
z czego jest bardzo dumna. W czasie instalacji ten mikser
o zazebiajgcych sie rotorach byt najwiekszym napedem
stycznym, jaki Control Techniques stworzyta.

— Najwiekszym o6wczesnie dostepnym tandemowym
systemem napedéw byt system o mocy 500 kW.
Rozwigzanie w Bandag sktadato sie z dwéch napedow,
kazdy o mocy TMW. Pokazato duzq che¢ Multispeed
Transmissions do rozwigzywania wyzwan i wysokg
wydajnos¢ napedéw Control Techniques, jasne jest wiec,
dlaczego spétka Bandag SA ponownie zdecydowata sie na
wybor tych napeddw, a nie konkurencji.

Jonathan David: — Bylismy jak laboratorium doswiadczalne!
Poza realizacjq aktualnego rozwigzania technologicznego,
do sukcesu projektu przyczynita sie jeszcze jedna rzecz. Jim i
jego zespdt caty czas nam towarzyszg, oferujgc wsparcie
Brucknerowi i Control Techniques. W razie jakichkolwiek
problemdéw mozemy do niego zadzwonié, a on dopilnuje, aby
jeszcze tego samego dnia w zaktadzie pojawit sie ktos do
pomocy. Czesci zamienne Control Techniques dostepne od
reki. Zadnych wyméwek. Czeéci zamienne otrzymujemy
wtedy, gdy ich potrzebujemy. Gdy wiec dochodzi do awarii,
system jest bardzo szybko przywracany do pracy.

— Swiadczy to nie tylko o wygodzie, ale tez oszczednosci
miejsca i wydatkéw na magazynowanie i przenoszenie
czesci zamiennych. Ufamy Jimowi od 20 lat i mamy zamiar
nadal podtrzymywac nasze zawodowe relacje.



Korzysé

Ostatnie zastosowanie napedéw Control Techniques Unidrive
M700 w systemie sterowania silnikami w zaktadzie Bandag
pomogto fabryce w zaoszczedzeniu energii izredukowaniu
czasu przestojow, co przetozyto sie na wiekszg wydajnos¢t
produkcji i utrzymanie pozycji lidera.

Moc nominalna kazdego z napedéw wynosita poczatkowo 750 kW,
ale zostata zwiekszona do 1MW z mysl3 o przysztym uzytkowaniu.
Jim Fraser, Multispeed Transmissions: — ZwiekszyliSmy moc
myslgc przysztosciowo o innowacjach - silniku, transformatorach,
a nawet panelu napedow. Przygotowujgc sie na przyszte
wyzwania zleciliémy projekt systemu, ktéry uwzglednia
mozliwo$¢ dotgczenia dodatkowego modutu.

Napedy Unidrive M marki Control Techniques podnosza
wydajnost energetyczng kazdego zastosowania. Od czasu
wdrozenia tej technologii zaktad odnotowat okoto 10%
miesieczne oszczednosci w zuzyciu energii, przez co nie tylko
oszczedza pienigdze, ale tez zmniejsza emisje dwutlenku
wegla. W trybie gotowosci napedy zuzywaja mniej mocy,
akonfiguracja szyny statopragdowej w systemie napedow
odzyskuje energie z hamowania. Ponadto zastosowane
w napedach magnesy trwate cechuje wyjatkowa wydajnos¢
w kazdym zakresie predkoéci roboczych.

0d czasu tej instalacji zaktad zauwazyt tezwzrost wydajnosci
produkcyjne;j.

— Po rozwigzaniu kilku probleméw i pokonaniu fazy poczgtkowej,
po modernizacji i zainstalowaniu napedéw Unidrive M700,
odnotowalismy w przypadku wybranych mieszanek szybki 5%
wzrost czasu bezawaryjnej pracy oraz okoto 6% wzrost
produkcji.

— To duza korzysé z punktu widzenia stabilnosci firmy.
Rynek bieznikowania opon w RPA jest ogromny. Jesli bedziemy
w stanie dostarcza¢ duze ilosci produktu systematycznie
i terminowo, bedzie to miato bardzo pozytywne przetozenie na
nasz udziat w tym rynku.

Jonathan David
dyrektor ds. produkcji w Bandag SA

WY/ [l

© 2020 Nidec Control Techniques Limited. Informacje zawarte w niniejszej broszurze stuzg wytacznie do celéw informacyjnych i nie stanowig oferty handlowej. Firma Nidec Control Techniques Ltd
nie moze zagwarantowat catkowitej zgodnosci produktu z trescig broszury. Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktu i proceséw produkeyjnych, firma zastrzega sobie prawo do wprowadzania
zmian w specyfikacji bez wczesniejszego powiadamiania.

Nidec Control Techniques Limited. Siedziba firmy: The Gro, Newtown, Powys SY16 3BE. Zarejestrowana w Anglii i Walii. Nr rejestracji spotki: 01236886
Czesé¢ nr 0115-0307_PL



